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EMPRESA DE AUTOMATIZACION
Y CONTROL INDUSTRIAL

CERTIFICADO DE GALIBRACION 49505 1 14

Este certificado se expide de acuerdo al convenio
ACREDITACION y el titular de! Laboratorio de Calibrac
Este certificado de calibracion documenta ia trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las
unidades fisicas de medida en concordancia con el Sistema Internacional de Unidades (SI).

Este certificado no podra ser reproducido parcnalmente excepto cuando se haya obtenido previamente permiso por
escrito def OAA y de EDACI.

Certificados de calibracién sin firma y aclaracnon no seran validos. El usuario es responsable de |a calibracién del
instrumento a intervalos apropiados.

tablecido entre el ORGANISMO ARGENTINO DE

INSTRUMENTO: Una termocupla contenida en vaina ceramica de aproximadamente 800mm de longitud y

10mm de diametro.

FABRICANTE: EDACI S. R. L.
MODELO: K

RANGO: (- 200 a + 1370)°C

N° DE SERIE: 42631

IDENTIFICACION DE USUARIO: TC 70

DETERMINACIONES REQUERIDAS: CALIBRACION

PROCEDIMIENTO APLICADO: ED - T - 01

METODO DE CALIBRACION: La termocupla fue calibrada introduciéndola

de blogue seco, junto con una termorresistencia y termocupla patrones. Se rea

ez medncuones por cada
punto de calibracion, a partir de las cuales se determiné fa temperatura del punto

FECHA DE RECEPCION INSTRUMENTO: 20 de mayo de 2014
FECHA DE CALIBRACION O MEDICION: 20 de mayo de 2014
FECHA DE EMISION DEL CERTIFICADO: 27 de mayo de 20%

CLIENTE: EDACI S. R. L.

OMICILIO: Cnel. Lynch 2684
AlS: Argentina
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CERTIFICADO DE CALIBRACION
Indicacion del Correccion.dela . | . Incertidumbre
Instrumento i )

°C °G

0,1 + 0,50
200,9 2,0 1,50
3999 0,3 +2,10
596,9 _ -0,4 +2,10
903,7 2,1 * 3,92
1076,8 2,9 +4,97

OBSERVACIONES:
TEMP. AMBIENTE: 20,2°C £ 1°C

B5%HR + 4%HR

La temperatura segin la ITS 90 se obtiene sumando algebraicamenté
"Carreccion en la Indicacion”.
‘La incertidumbre expandida de medida se ha obtenido multiplicando:la incertidum
factor de cobertura k=2 que. para una Distribucion normal, corresponde a una §
aproximadamente el 95%. La incertidumbre tipica de medida se’ ha determinad
35051.2004."

El valor Indicacién del instrumento es el resuitante del promedio de diez lecturas pa
planilla de uso interno 5.4/1.

La trazabilidad puede ser visualizada desde nuestra pagina web www.edaci.com

a "Indicaciondel Instrumento” y la

,?'ﬁ"de'medicic‘}n por el
ad de cobertura de
ne a la Norma IRAM

unto, registrados en la

Al instrumento no se le ha efectuado ningln ajuste o reparaci ia a la calibracién.

PATRONES UTILIZADOS:

INSTRUMENTO IDENTIF. | MARCA | N°SERIE i N°CERTIFICADO v
TERMOMETRO DIGITAL CON 32900001 1542 2 FM- 102-18596
TERMORRESISTENCIA | 20 @0 10020 ASL B471015 % %ﬁ INTI DICIEMBRE 13 36 MESES
¢ 41131 EDACI
CALIBRADOR DE PROCESO | CP 07 UNOMAT oo EDACT 18 MESES
CALIBRADOR DE PROCESO CP (6 UNOMAT 49056 EDAC!I MAYQ 14 16 MESES
CO-015-61013 INTI
TERMOCUPLA TC-01 EDACI JULIO 13 24 MESES
TERMOHIGROMETRO TH 11 TFA 43019.EDACIABRIL 13 24 MESES

cmco :
Ing Aiberto Roma
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